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T1 Transesterificacao

O processo de (trans)esterificacdo permite a producédo de biodiesel (FAME -
esteres metilicos de acidos gordos) de primeira geracao, por conversao de
glicéridos e/ou os acidos gordos livres presentes numa dada matéria-prima na
presenca de metanol e de um catalisador basico ou acido. O biodiesel pode
ser usado como substituinte do gasoleo.

Materias-primas: 6leos vegetais alimentares (soja, girassol, colza, palma) e 0leos
alimentares usados e gorduras animais.

Critério de admissibilidade: Teor em gordura superior a 40%
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Transesterificacao
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12 Digestao Anaérobia

A digestdo anaerobia € um processo biologico, realizado por bactérias e
enzimas, que transforma a matéria organica em biogas, que é um
combustivel gasoso constituido essencialmente por metano (50-80% CH,),
didxido de carbono (CO,) e, em menores quantidades, por gas sulfidrico,
amoniaco e vapor de agua. O biogas/metano pode ser usado em queima
direta, numa caldeira, cogeracao para producao de eletricidade e calor e, se
purificado para se obter 85-98% de metano, pode ser injetado na rede de gas
natural ou ser usado como combustivel veicular.

Materias-primas: matéria organica depositada em aterros, efluentes e residuos dos
setores agropecuario, agroindustrial e ETARs municipais.

Criterio de admissibilidade: Elevada carga organica sem grande quantldade
de lenhina p
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Digestao anaerdbia
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13 Fermentacao alcoolica

A fermentacdo alcoolica € um processo de bioconversdao de aclcares dos
tipos C6 (hexoses) ou C5 (pentoses) a bioetanol por acéo de leveduras. O
bioetanol pode ser usado como substituinte da gasolina ou convertido em
ETBE e usado com aditivo em combustiveis.

Mateérias-primas: substratos com elevado teor em acucares simples (sorgo, cana-de-
acucar, beterraba, alfarroba), amido (trigo, milho) ou outros acucares mais complexos
(materiais lenhoceluldsicos como residuos agricolas e silvicolas, residuos da industria
do papel e culturas energéticas).

Critério de admissibilidade:
Teor em acucares fermentesciveis superior a 40%
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Fermentacao alcoolica
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14 Fermentacao escura

A fermentacdo escura € um processo de bioconversdo, realizado por
microrganismos anaerobios estritos ou facultativos extremamente versateis,
que ocorre com producdo de acidos organicos e de biogas rico em
hidrogénio e dioxido de carbono. O hidrogénio tem utilizacdo como vetor
energético ou em pilhas de combustivel para a industria dos transportes.

Matérias-primas: substratos ricos em matéria organica nomeadamente biomassas
residuais com composicido complexa.

Critério de admissibilidade: Teor em hidratos de carbono e outros compostos
fermentesciveis superior a 30%
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Fermentacao escura

BIOGAS

v |
Fracao solida T
B — Fracao liquida
@
ope
..

LNEG



M EEEEEEAAAAAEEEAAEEEEEEEEEEEAAAAEAAEEAAEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

:Preparacado

Energia E6——»|
Azoto MA6——»|

AR EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

eio de crescimento MA7—»|

4A. Preparagdo do meio |

Energia E7—

.-----------------------------------------------------------------------;----------------------:V-------------------------------------

:Producdo

:Purificacdo

v

Residuos [E] MP1 —3p
Residuos [D] MP2——»

T4

Fermentacgdo para

1. Moagem
Energia E1—»
Residuos E l Residuos A Residuos D
Agua Al—> Energia E3—»|
- 2A. Pré-
Reagentes (4cido) MA1—3»] tratamento Residuos [A] MP3—| 2B. Extracio
Energia E2—] [~ Cheiros EA1
l Agua A2—
Energia EA—» 3. Separagao sdlido-liquido 1 Residuo sélido R1

v

Agente de neutralizagdo MA2--p»

Azoto MA3—> 4B. Preparag¢do do meio Il

Energia E5—»>
Meio fermentagdo MA4—P>

¢ v 4

Bio-hidrogénio

Residuos considerados

A - Residuo de alfarroba

D - Food wastes (fracgdo RSU)

E - Residuos DRECHE/casca de castanha

Azoto MAS——»|

5. Esterilizagdo

Energia ES——»]

Energia E8—»|

Bactérias fermentativas MAS8—»|

6. Incubagdo

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
Inéculo

Fermentacéo

v

Energia E11——————>|

8. Biogas stripping

—— CO2 + outros EA2
9. Separacgao sélido-
_>- Energia E10—3| liquido
(centrifugacdo) |~

A 4

NN NN NSNS NN NN NN SN EEEE NN NS NN EEEE NN NS NN EEEEENEEEEEEEEEENEEEEEEEEEEEEE

—>

Fracdo liquida
Fracdo solida digerida




	Slide Number 1
	Slide Number 2
	Slide Number 3
	Slide Number 4
	Slide Number 5
	Slide Number 6
	Slide Number 7
	Slide Number 8
	Slide Number 9
	Slide Number 10
	Slide Number 11
	Slide Number 12
	Slide Number 13
	Slide Number 14

