Critérios de admissibilidade as tecnologias: residuos sélidos e lamas espessas

TECNOLOGIAS =|  T1 T2 T3 T4 T5 T6 e T8
Trans- | Digestdo |Fermentagdo |Fermentagio| Combustio |Gasificacdo Pirolise Liquefagdo

Parametro esterificagao| Anaerdbia| Alcodlica Escura m Hidrotérmica

Hum.toraL, % (m/m), ar

Oleo, % (m/m), ar

Azoto Kjeldahl, % (m/m), ar

Sélidos Totais Volateis, % (m/m), ar

Razdao C /N

Agucares totais no hidrolisado (em
glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d

Cl, % (m/m), d

S, % (m/m), d

PCS, (MJ/kg), d

Densidade aparente (kg/m®)

Diametro médio particulas, dso (mm) < <
Razdo H/C 0,08-0,15

PRODUTOS = Biodiesell Biogas | Bio- | Eb ) sbbee )|
Etanol Hidrogénio e calor sintese

Bio-oleos

a.r.— como recebida d - base seca

Em seguida, alguns exemplos de aplicacao.

POSUR 195520

SUSTENTABILIDADE E EFICIENCIA NO USO DE RECURSOS.
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Ativ. 1: Residuos da recolha seletiva de organicos

~~319BBI2017

TECNOLOGIAS == T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8

Trans- Digestdo |Fermentagio |Fermentagdo| Combustio |Gasificagio Pirélise Liquefagio

Parametro Resultados esterificagdo | Anaerdbia | Alcodlica Escura m Hidrotérmica
Hum.totaL, % (m/m), ar 70,4 <40 <20 50 - 80
Oleo, % (m/m), ar 72 HEEEEEs B

Azoto Kjeldahl, % (m/m), ar 1,1
Sélidos Totais Volateis, % (m/m), ar 26

Razdo C /N 16

Agucares totais no hidrolisado 31
em glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d 7,2
Cl, % (m/m), d 23
S, % (m/m), d 0,27
PCS, (MJ/kg), d 21,9
Densidade aparente, (kg/m®) 890

Diametro médio particulas, dso (mm) n.a.
RazdoH/C 0,13

-) Bio- Eletricidade

Admissibilidade amostras como recebidas =

mmm Cumpre critério Il N&o cumpre critério Il Inconclusivo .

o LNEG
Fundo de Coeséo “ 12

[ LEGENDA: a.r.— como recebida d - base seca n.a. - ndo aplicavel J ...
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Ativ. 1: Residuos da recolha seletiva de organicos

T1
Trans-

esterificagao

T2
Digestao

v

Anaerdbia

T3

T7 T8
Fermentacdo | Fermentagao | Combustao Gasificagéo Liquefagao

Alcoolica

v

T4

Escura

v

,-wﬁ' Rt
31§ALBB/2017
[ Solida | Liquida | Hidrotérmica

Condigdes de
DrOCESSOo

Né&o estéril

20 g L-" aglcares iniciais
Biomassa pré-tratada com
micro-ondas (4 mins, 550
W)

Aspeto do

ensaio

Agucares totais, butirato (

r 100
- 90
- 80
70
L 60
F 50
L0
F 30

Hidrogénio cumulativo (L L")

Resultados

ndimen jvi

Yoo 71,5+ 15 1LH, kg biomassa seca™

Y energiars: 0,5 £ 0,1 MJ kg biomassa seca”
QP 256,3 + 56,3 mL H, (L h)"

jva: 98 L biogas L

0
CSTR com controlo de pH [0 gga/:;)é;/'?’JLZI:%oras
(B5’5) t d 0 100 200 300 401]0 . ,
|Oaugmen ado com Tempo (horas) .
- . Butirato] = 3,2 £ 0,7 g L
Clostridium but [
ostrailim butyrieum Yaus: 120,5 £ 0,0 g butirato kg biomassa seca’
Produgao cumulativa: 84,6 g+ 0.5 g
o%e
op®
..
P os_ U R ‘J PORTUGAL UNIAO EUROPEIA ﬁ Ln Eq
momaucm 2020 Fundo de Coesdo !' ‘ 13



Ativ. 1: Residuos da recolha seletiva de verdes

TECNOLOGIAS =» T1 T2 T3 T4 T5 T6 Temoagem 7 T8
Trans- Digestdo |Fermentagao |[Fermentagdo| Combustio |Gasificagdo Pirélise Liquefagao

Parimetro Resultados esterificagdo | Anaerdbia | Alcodlica Escura m Hidrotérmica
Hum.totaL, % (m/m), ar 72,3 <40 <20 50 - 80
Oleo, % (m/m), ar X >4 | <30 [ - )

Azoto Kjeldahl, % (m/m), ar >0,07
Solidos Totais Volateis, % (m/m), ar 23

Razao C /N 20

Agucares totais no hidrolisado
em glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d

Cl, % (m/m), d 0,6
S, % (m/m), d 0,2
PCS, (MJikg), d

Densidade aparente, (kg/m?) 90

Diametro médio particulas, dso (mm) A . =00 | <2 [ <10
Razdo H/C 0,08 0,08-0,15

Bio- Eletricidade .
) ~
PRODUTOS Biodiesel Biogas Etanol Hi drogemo o calor M Bio-6leos

Admissibilidade amostras como recebidas = X \/ apds \/ apos \/ apos X \/ apos
pré-secagem pré-secagempré-secagem moagem
€ moagem
op®
LEGENDA: a.r.-como recebida d - base seca ..
mmm Cumpre critério 1 N&o cumpre critério Lﬂ EC|

POS=UR 9755

UNIAO EUROPEIA
= ‘ 2020 Bl
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Ativ. 1: Residuos da recolha seletiva de verdes

-
-~ <y e W

R ]
V)

o S 28 -,‘J. f" =
a8 S847/15BB120T%:

T2 T3 T4 T5 T7
Digestdo | Fermentagdo | Fermentagdo | Combustio | Gasificagio Pirdlise Liquefagdo

esterificagao | Anaerdbia Alcoélica Escura Hidrotérmica
X v X X v apds v apds v apds X v apos
pré-secagem  pré-secagem pré-secagem moagem
e moagem

Condigdes de Aspeto do
Processo ensaio

Representacéo grafica/Observagdes Resultados

Rendimentos:
Foram observadas duas fases, uma orgénica designada por
bio-leo e outra aquosa. Bio-6leo: 70% (m/m)
O bio-6leo é constituido, principalmente por hidrocarbonetos.

A fase aquosa é composta maioritariamente por acidos e
agucares.

Temperatura = 325°C
Presséo = 3.9MPa
Tempo = 30 minutos

Fase aquosa: 20% (m/m)
Fase gasosa: 10% (m/m)

-
- ? 4@ roren LNE
POS=UR 95020 Bl £




Ativ. 2: Residuos da producao de azeite (folhas de oliveira)

TECNOLOGIAS == T1 T2 T3 T4 T5 T6 B
Trans- Digestdo |Fermentagao |[Fermentagdo| Combustio |Gasificagdo Pirélise Liquefagao

o ificacdo | Anaerdbi Alcodli E - Hidrotérmi
Parametro Resultados esterificacdo | Anaerdbia codlica scura m idrotérmica

Hum.totaL, % (m/m), ar 44 <40 <20 <20 < 50 - 80
Oleo, % (m/m), ar I >4 | <30 [ - 30

Azoto Kjeldahl, % (m/m), ar 0,6
Solidos Totais Volateis, % (m/m), ar 52

Razao C /N 48

Agucares totais no hidrolisado 20
em glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d 6,7
Cl, % (m/m), d 0,03
S, % (m/m), d 0,1
PCS, (MJ/kg), d 22,8
Densidade aparente, (kg/m?) 120

Diametro médio particulas, dso (mm) [/ I =00 | <2 [ <10
Razdo H/C 0,12 0,08-0,15

Bio- Eletricidade .
) ~
PRODUTOS Biodiesel Biogas Etanol Hi drogemo o calor M Bio-6leos

Admissibilidade amostras como recebidas =) X ‘/ apos ‘/ apds ‘/ apos
pre-secagem pre-secagempré-secagem
€ moagem
op®
LEGENDA: a.r.-como recebida d - base seca ..
mmm Cumpre critério I N&o cumpre critério Lﬂ EC|

POS=UR 9755
UNIAO EUROPEIA
= ‘ 2020 Bl
SUS".N'IBI DADE € EF ( IENCIA NO USO DE RECURSOS 20



Ativ. 2: Residuos da producao de azeite (folhas de oliveira)

2N

)
N

73 l

Y

T2 T3 T4 T7
Digestdo | Fermentagdo | Fermentagdo | Combustio | Gasificagio Pirdlise Liquefagdo

esterificagao | Anaerdbia Alcoélica Escura m Hidrotérmica
X v v X v apds v apds v apds X § 4
pré-secagem  pré-secagem pré-secagem
e moagem

Condigdes de processo Aspeto do ensaio Representacéo grafica/Observacoes Resultados

[F’rodugéo de gas e sintese: ]
1

© OH2 L/g biomassa seca
gco2
. . 30 oco Composigéo gés sintese:
Tgmperatura (°C): 850°C 0 CHa 41% vol. H,

Biomassa/Vapor: 1 A . 31% vol. CO
~ C A CnHm 2
Razéo de Equivaléncia: 0,2 10 14% vol. CO
11% vol. CH,

8502C 2% vol. C H,

Conversao energética (%):43 — 52%

.
Spe
o®

o LNEG
Fundo de Coeséo “ 17
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Ativ. 2: Residuos do processamento da castanha

TECNOLOGIAS == T1 T2 T3 T4 T5 e
Trans- Digestdo |Fermentagao |[Fermentagdo| Combustio |Gasificagdo Pirélise Liquefagao

A ificacdo | Anaerdbi Alcodli E H
Parametro Resultados esterificacdo | Anaerdbia codlica scura m idrotérmica

Hum.toraL, % (m/m), ar 64 <40 <20 | =20 | <20 50-80
Oleo, % (m/m), ar 0,8

Azoto Kjeldahl, % (m/m), ar 0,5
Solidos Totais Volateis, % (m/m), ar 35

Razao C /N 42

Agucares totais no hidrolisado 36
em glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d 2,5
Cl, % (m/m), d 0,02
S, % (m/m), d 0,09
PCS, (MJ/kg), d 19,7
Densidade aparente, (kg/m?) 310

Diametro médio particulas, dso (mm) 73

Razdo H/C 0,09 0,08-0,15
PRODUTOS ™= | Biodiesel Biogas fles leiiedieciet Bio-6leos
Etanol Hldrogenlo e calor

Admissibilidade amostras como recebidas = \/ apds \/ apos \/ apods
pre-secagem pre-secagempré-secagem
€ moagem
op®
LEGENDA: a.r.-como recebida d - base seca ..
mmm Cumpre critério I N&o cumpre critério Lﬂ EC|

POSZUR 55
UNIAO EUROPEIA
. ﬁ 2020 T e
SUS'EN"BI D‘DE € EF ( IENCIA NO USO DE RECURSOS 20 *



Ativ. 2: Residuos do processamento da castanha

W ey e o
T2 T3 T4 LK) T7
Digestdo | Fermentacdo | Fermentagdo | Combustao | Gasificagao dlise Liquefagao

Pir
esterificagao | Anaerdbia Alcoélica Escura m Hidrotérmica
X \/ \/ \/ \/ apos \/ apos \/ apos X \/

pré-secagem  pré-secagem pré-secagem
€ moagem

Condigdes de processo Representacéo grafica/Observagdes Resultados

Rendimentos:

23 L biogas kg 'matéria seca
Residuo casca castanha |’|1 |_ CH4 kg-1matéria seca
140

Regime: batch % 120 N
Inoculado com lamas do digestor o 3,6 L biogas L
anaerobio (ETAR, Quinta do g 1,7LCH, L
Conde) a 30% 2 46 % CH;|
Condigdes de temperatura E

mesofilas (37+1°C) & Qp:

Duragao: 45 dias 0,13 L biogés kg™ h"
S 0,06 L CH, kg'* h-!
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Tempo (d) 0,046 L CH, g SV
0,1 L biogas g' SV

°p
o®
UNIAO EUROPEIA P L n Eq
Fundo de Coesdo ! '/‘ 19

POS=UR 1955520
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Ativ. 2: Residuos do processamento da castanha

T2 T3 T4 LK) T7
Digestdo | Fermentacdo | Fermentagdo | Combustao | Gasificagao dlise Liquefagao

Pir
esterificagao | Anaerdbia Alcoélica Escura m Hidrotérmica
X v v v v apos viapss v apos X v
pré-secagem  pré-secagem pré-secagem

€ moagem

Condigdes de processo Representacéo grafica/Observagoes Resultados

Rendimentos:

Yo

PCI: 129.5 kJ/kgBiomassa

ls: 12’0i 0’16 I-HZ kgbiomassa-1

Meio Fermentag&o: Esterilizado
(autoclave, 121 °C)

Batch em atmosfera anaerdbia
Inoculado com E. aerogenes
Tempo de fermentacao: 6h

50% vol. H,

[Ac. Acético] = 0,67 g L™

-
- ? 4@ roren LNE
POS=UR 95020 Bl .20




Ativ. 2: Lamas primarias da industria da pasta e papel

1 99/L BB/2018

TECNOLOGIAS == T1 T2 T3 T4 T5 T6 L T8

Trans- Digestdo |Fermentagio |[Fermentagdo| Combustio |Gasificagio Pirolise Liquefagio

Parimetro Resultados esterificagdo | Anaerdbia | Alcodlica Escura m Hidrotérmica
Hum.totaL, % (m/m), ar 51,6 <40 <20 50 - 80
Oleo, % (m/m), ar Y >4 | <30 [ - )

Azoto Kjeldahl, % (m/m), ar 0,2
Solidos Totais Volateis, % (m/m), ar 18

Razao C /N 49

Acucares totais no hidrolisado 216
em glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d 43
Cl, % (m/m), d §

S, % (m/m), d §

PCS, (MJ/kg), d 7,2
Densidade aparente, (kg/m?) 640
Diametro médio particulas, dso (mm) 2,8
RazdoH/C 0,09

Bio- Eletricidade

Admissibilidade amostras como recebidas =

LEGENDA: a.r.— como recebida d - base seca ...
§-ensaios ndo realizados em face do comportamento da amostra . ..
mmm Cumpre critério M N&o cumpre critério I Inconclusivo ()

POS_UR ﬁj 2020

s«svmuan o0t EERa IENCIA NO USO DE RECURSOS 20
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Ativ. 2: Lamas primarias da industria

da pasta e papel

1 99/L BB/2018

T2 T3 T4 T7 T8
Digestdo | Fermentagdo | Fermentagdo | Combustio | Gasificagio Pirdlise Liquefagdo
esterificagao | Anaerdbia Alcoélica Escura m Hidrotérmica
x v v x x x x x x
Representacgéo grafica/Observagdes Resultados

Condigdes de processo

Rendimentos:

Fermentagéo ap6s HE (configuragdo SHF):

Hidrdlise enzimatica: Lamas neutralizadas (0.46 kg HCI

Yyt 0,46 g EthOH/ g Glc consumida

37% /kg lamas,g.,,), 130 g lamas,,,d/L; Celulase comercial w0 T A, Q,: 1,38 g EthOH/L/h

(Novozymes), 2% (m/m lamas,,,); 50°C, 30 horas w ‘n‘\ s

Meio de cultura: hidrolisado concentrado, de forma a obter 3 . ©2 Rend. Global (rea|): 0,26 L EthOH /kg
130 g/L de agucares totais, suplementado ¢/ CuSO,-5H,0 & * AL g . g

(0,01 glL), ureia (0.8 glL), MgSO, TH,0 (1391 e CSL 8 wi-o-o- & g o o 4k Lamas Primarias secas

(1416 g/L) 20 ) T~AL =

Condicbes da fermentaco: Batch ¢/ S. cerevisiae TTteae , Rend. Tedrico (max): 510x1,11x0,51 g EthOH /ton Lamas
industrial fermentadora de C6 - Ethanol Red® (Lesaffre 0 e 3 Primarias secas = 288,7g EthOH /kg Lamas Primarias

Advanced Fermentations) — inoculada a 0,5 g.,/L; 35°C,
36 horas

secas
Yreall Yteor.= 73%

[Etanol] 4., = 49,7 g/L
Duragdo: 30 h (HE) +36 h (F) =

— & —Glucose - B —Xilose —&— Etanol

66 h

o%
® ..
POS=UR 1955520 [~ ad e




Critérios de admissibilidade as tecnologias: lamas liquidas e gorduras

TECNOLOGIAS =|  T1 T2 T3 T4 T5 T6 e T8
Trans- | Digestdo |Fermentagdo |Fermentagio| Combustio |Gasificacdo Pirolise Liquefagdo

Parametro esterificagao| Anaerdbia| Alcodlica Escura m Hidrotérmica

Humidade Total, % (m/m), a.r.
Oleo, ar. (glL)

Azoto Kjeldahl, a.r. (g/L)

Sélidos Totais Volateis, a.r. (g/L)

Razdo C /N

Agucares totais no hidrolisado (em
glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d

Cl, % (m/m), d

S, % (m/m), d

PCS, (MJ/kg), d

Densidade aparente (kg/m®)

Diametro médio particulas, dso (mm) <
Razdo H/C 0,08-0,15

PRODUTOS =| Biodiesel | Biogas | s |  Bios Eletrlcldadel
Etanol Hidrogénio e calor

Bio-oleos

sintese
a.r. — como recebida d - base seca

Em seguida, exemplo de aplicacao.

PROGRAVA OPERACIONAL 2014
SUSTENTABILIDADE E EFICIENCIA NO USO DE RECURSOS 20
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Ativ. 2: Lamas da ETARI da indUstria dos laticinios, com elevado teor
de gordura

1" 368/LBB/2017

TECNOLOGIAS =» T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8

Trans- Digestao |Fermentagao |[Fermentagdo| Combustao |Gasificagao Pirdlise Liquefagao

Parimetro Resultados esterificagdo | Anaerdbia | Alcoédlica Escura m Hidrotérmica
Hum.totaL, % (m/m), ar 50 50- 80
Oleo, % (m/m), ar 300
Azoto Kjeldahl, a.r. (g/L) 1,5
Sélidos Totais Volateis, a.r. (g/L) 380
Razdo C /N §

Agucares totais no hidrolisado 0.2
em glucose), % (m/m), d !

Cinzas 815 °C, % (m/m), d 0,3
Cl, % (m/m), d §
S, % (m/m), d §
PCS, (MJ/kg), d §
Densidade aparente, (kg/m®) 760
Diametro médio particulas, dso (mm) n.a.
RazdoH/C §

. . . Bio- Bio- Eletricidade . .

Admissibilidade amostras como recebidas = ‘/ x gYs x x x \/ apos ?
decantacio @ avaliar

008 0,15

Tecnologia:néo aplicavel a esta matriz

LEGENDA: a.r.— como recebida d-base seca  n.a.—ndo aplicavel ...
§-ensaios ndo realizados em face do comportamento da amostra . ..
mmm Cumpre critério M N&o cumpre critério I Inconclusivo ()

POS_UR ”20‘“20
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Ativ. 2: Lamas da ETARI da indUstria dos laticinios, com elevado teor

de gordura

T2

Digestao
esterificagao | Anaerdbia

v x

T3 T4

X X

368/LBB/2017

T7 T8
Fermentacdo | Fermentagao | Combustao Gasificagéo Liquefagao

Alcoolica Escura

[ Solida | Liquida | Hidrotérmica
x X (ndo aplicavel) \/apés ?

decantacdo a avaliar

CondicOes de processo

Aspeto do

ensaio

Representagéo grafica/Observagdes Resultados

Catélise basica:

Catalisador — NaOH (1% m/m gordura)
Raz&o molar metanol:gordura = 6:1
T=55°C; t=4h

Catalise acida seguida de catalise basica:

1)Catalisador - H,SO;4 (44 % m/m AGL)
Razéo molar metanol:AGL = 44:1
T=55°C; t= 90 min

2) Catalisador — NaOH (1% m/m gordura)
Raz&o molar metanol:gordura = 6:1
T=55°C; t=4h

Catélise &cida:

Catalisador - HySO4 (22 % m/m gordura)
Raz&o molar metanol:gordura = 50:1
T=55°C; t=8h

* N&o houve separagao de fases, mesmo apos 8h

de reagdo, pelo que nao foi possivel obter uma fase

de ésteres metilicos. Causa provavel: elevada -
formacao de sabdes como resultado da presenca

de &cidos livres e agua.

* Separacgao de fases na catalise acida, mas sem

conversao dos acidos livres, nem mesmo para um

tempo de reagao de 7h.

+ Hidrélise da matéria-prima (IA=12mg/g). Causa -
provavel: elevada presenca de &gua.

+ Nao foi possivel realizar o 2° passo.

+ Separagéo de fases, mas obtencdo de um baixo Rendimento:
teor em ésteres, mesmo para um tempo de reacédo FAME/Oleo:1,5% (m/m)
de 48h. Causa provavel: tipo de impurezas na FAME/Biomassa: 0,9 % (%m/m) )

biomassa. Cp: 7,8% de FAME

POS=UR ‘JM

2020

UNIAO EUROPEIA
Fundo de Coesao ! '/‘
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Ativ. 2: Lamas da ETARI da indUstria dos laticinios, com elevado teor
de gordura

T2 T3 T4 T7 LK
Digestdo | Fermentagdo | Fermentagdo | Combustio | Gasificagio Pirdlise Liquefagdo
esterificagao | Anaerdbia Alcoélica Escura m Hidrotérmica

v x x x x x (o aplicavel) v apos ?

decantacdo a avaliar

Condigdes de Aspeto do

: Representacéo grafica/Observagdes Resultados
DrOCESSO0 ensaio

L Rendimentos:
Foram observadas duas fases, uma organica

designada por bio-6leo e outra aquosa, — o
Temperatura = 380 °C sendo, maioritariamente constituida por Bio-6leo: 81% (m/m)
Pressdo = 0,55MPa agua.

Tempo = 30 minutos O bio-6leo apresenta baixa viscosidade e é
constituido, principalmente, por

hidrocarbonetos.

Fase aquosa: 4% (m/m)
Fase gasosa: 9% (m/m)
Sélido: 6% (m/m)

POS_UR ﬁj 2020

s«svmual o0t EERa IENCIA NO USO DE RECURSOS 20
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Critérios de admissibilidade as tecnologias: efluentes

1"etapa  TECNOLOGIAS = T1 T2 T3 T4 T5 T6
Trans- Digestao |Fermentagao|Fermentagcdo| Combustao |Gasificagao

Parametro esterificagao| Anaerdbia| Alcodlica Escura

Humidade Total, % (m/m), a.r
Oleo, ar. (glL)
Sélidos Totais Volateis, a.r. (g/L)

Raz&o CQO/Azoto Kjeldahl

Agucares totais no hidrolisado (em
glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d

Cl, % (m/m), d

S, % (m/m), d

PCS, (MJ/kg), d

Densidade aparente (kg/m®)
Diametro médio particulas, dso (mm)
RazéoH/C

Bio- Eletricidade | Gas

PRODUTOS =| Biodiesel | Biogas : - ,
Hidrogénio e calor sintese

a.r.— como recebida d —base seca

Em seguida, exemplo de aplicacao.

T T8
Liquefacao
Hidrotérmica

Pirdlise

Bio-0leos

susr:uual o0t EERa IENCIA NO USO DE RECURSOS 30
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Ativ. 2: Efluentes de suinicultura

187/LBB/2018

TECNOLOGIAS == T1 T2 T3 T4 T5 T6

Trans- Digestdo |Fermentacao |Fermentagdo| Combustdo |Gasificagdo Pirélise Liquefacao

Parametro Resultados esterificagdo | Anaerdbia | Alcodlica Escura m Hidrotérmica
Hum.totaL, % (m/m), ar 94,7
Oleo, % (m/m), ar 5,6
Sélidos Totais Volateis, a.r. (g/L) 40,5
Raz&o CQO / Azoto Kjeldahl 45

Agucares totais no hidrolisado 10
em glucose), % (m/m), d

Cinzas 815 °C, % (m/m), d n.a.
Cl, % (m/m), d n.a. a esta matriz
S, % (m/m), d n.a.
PCS, (MJ/kg), d n.a.
Densidade aparente, (kg/m?) n.a.
Diametro médio particulas, dso (mm) n.a.
RazdoH/C n.a.

. .. Bio- Bio- Eletricidade . .
PRODUTOS = Bodisel | Bosis | g | irognio | scaer S05Mse|  Boskos |
x v x x

Admissibilidade amostras como recebidas

Tecnologias néo aplicaveis

LEGENDA: a.r.— como recebida d - base seca n.a. —néo aplicavel

mmm Cumpre critério  HEEM N&o cumpre critério

PORTUGAL I L n E
POS=UR 19350 [~ il .



Ativ. 2: Efluentes de suinicultura

e SV

187/LBB/2018

T2 T3 T4 T7 T8
Digestdo | Fermentagdo | Fermentagdo | Combustao | Gasificagao Pirélise Liquefagao

esterificagcao | Anaerobia | Alcodlica Escura [ Solida | Liquida | Hidrotérmica
x v x x

Condicoes de

OrOCeSS0 Aspeto do ensaio Representacao grafica/Observagdes Resultados

Rendimentos:

0 Efluente de suinicultura 10L biogés. L1
- -1
Regime: batch § 400 /w—._ M‘
Sem {ncgculagao 2 00 | / 70% CH l
Condicdes de 0 /
temperatura mesofilas £ 200 Q.
] | p*
(37+1°C) | £ 0 ,f 0,022 L biogas L' h-!
Duragéo: 45 dias a M 0,015L CH, L' !
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 H A -1
Tempo (d) 0,45 L biogas g' SV

0,31LCH,g'SV

.
-_ s PORTUGAL __m L n E
POSZUR 95020 = & G




Sintese de resultados obtidos em algumas das amostras testadas

BASE DE CALCULO

AMOSTRAS

“Biomassa/Resfduos solidos e Lamas: 1 kg bioma

Ilamc@howoc porduras e efluentes: 1 |

Fermentagéo
Alcodlica

Fermentagéo
Escura

(Trans)-
esterificacéo

Digestao

Plrol|se
Anaerdbia [

Combustdo | Gasificagdo

Liquefacao

Hidrotérmica

213/ BB/2017

Lamas da
Industria
de pasta e papel

Gordura ETARI
da industria
dos lacticinios

Efluente

suinicultura
187/LBB/2018

Rend.: 71,5+ 15,1 L H,
/ kg biomassa seca
93% vol. Hzno gas de
saida
383 horas

Conversgo: 1m® gas
sintese / kg biomassa
seca
<5 min

Conversao: 6-10 MJ /
kg biomassa seca
<5min

Rend.: 1L CHa/ kg Rend.: 12,0+ 0,16 L H,

biomassa seca / kg biomassa seca
46% vol. CHy no 9 *
bioaa 50% vol. Hyno gas de
logas saida
30 dias

Rend.: 0,26 L EtOH /
kg lamas secas

49,7gEtOH/L
Rend.: 13,6 g FAME/ Rend.
kg biomassa seca 810 g bio-6leo/ kg
7,8% (m/m) de FAME biomassa seca
no produto 30 minutos
Rend.: 7L CHs/ L
efluente
70% vol. CHs no
biogas
25 dias

Rend.
700 g Bio-6leo/ kg
biomassa seca
30 minutos

PORTUGAL

POS=UR ﬁj
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